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The method uses a plate on which the cable rests and a crucible mould for generating heat 
by the conventional alumino-thermal process, which fuses an alloy Insert between the 
cable and the steel. 
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@)Tftulo: M&odo de conexi6n de cables electricos sobre superficies de acero y placa de molde-crisol 
para ievar a cabo dtcbo me'todo. 



©Resumen: 

Metodo de conexion de cables electricos sobre su- 
perficies de acero y placa y molde-crisol para llevar a 
cabo dicho metodo que consiste en sold a r indirecta- 
mente las superficies del cable y da la pieza da acero, 
mediante la tnterposid6n de una placa sobre la que 
se apoya el cable y una aleacion dispuesta entre di- 
cha placa y la superficie de la pieza de acero, efec- 
tuando la soldadura del cable a la placa mediante el 
proceso aluminotermico convendonal, provocando el 
calor de la reacdon la fusion de la aleaci6n la fusion 
de la aleacion y con ello. la soldadura de la placa 
a la pieza de acero, mediante la utilization de un 
molde-crisol. 
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acero, aplicable especialraente a log carriles de 
rodadura de los ferro carriles, sepin la presente 
invencion, comprende la coloca«6n sobre el car 
nil I, en la posiddn correspondiente en la que 
debe efectuarse la conexi6n electrica en cuestion, 
cuya zona se ha tenido que limpiar previamente, 
de todo resto de oxido y acondidonada eon el 
fund en te adecuado a la aleacion utilizada, de un 
molde 2 de arena que Ueva encastrada en su base 
la placa de soldadura 3 que lleva incorporada in* 
fenormente una aleacion 4 que perroite efectuar 
la soldadura de dicha placa al patfn del carril en 
cuestion, por medio de la abrazadera con muelle 
5 de la que va provisto como se ye en la figura 1. 

Una vez que la zona del carril donde se reali- 
sari la conexion ha ado debidamente acondido- 
nada, se intra ducira el cable a soldar en el interior 
del molde a traves del casquillo 6 que lleva incor- 
porado. Este casquillo, esta dotado en sus extre- 
mos de unos resaltes que actuan de tope para que 
el extreme del cable no sobrepase el centra de la 
camara de soldadra 7 del molde. 

Despues de lo cual, el conjunto molde-placa- 
cable se fija sobre el patin del carril por medio de 
la abrazadera con muelle 5 para llevar a cabo el 
me*todo de la invencion que cons is te en depositar 
en la camara de reaccion 8 t obturada por el disco 
metalico 9 la mezcla alutninotermica 10 y despues 
de colocar sobre la camara la tapa que servira 
como protecdon, tanto del carril como del cable, 
contra las proyecciones que provoca la reaccion 
aluminotermica al ser desencadenada por la ig- 
nidon. en el borde abierto de la tapa, de una 
bengala aluminotermica. 
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La reaccion de la mezcla aluminotermica pro- 
duce cobre en estado de fusion, que funde el disco 
metalico 9 cayendo sobre la placa 3 y el cable 
11, realizando la soldadura de los mismos. Dicha 
reacdon altamente exotermica, produce el calor 
necesario para fundir la akacidn 4 y calentar el 
patfn del carril 1 en la zona de soldadura, con lo 
cual se produce la soldadura de la placa 3 sobre 
el patfn del carril 1 por un iado, y del cable 11 so- 
bre la propia placa 3 por otro, producida por un 
bloque de metal aluminotermico 12, ilustrandose 
en la figura 2 el resultado de la dtada conexion 
obtenida median te el metodo de la invendon. . 

Por supuesto la fijaci6n del molde 2, que lleva 
incorporada de forma solidaria tanto la placa 3, 
como el casquillo gufa 6 de entrada del cable y 
d disco de obturacion del fondo de la camara 
de reaccion, al patin del carril, puede ser me- 
diante cualquier elemento de fijadon conveniente 
distinto de la abrazadera muelle 5 ilustrada. 

De la misma manera, la constitudon de la 
aleacion 2 puede estar incorporada previamente 
en la placa o disponerla debajo de la misma en el 
momento de efectuar la conexion, pudiendo pre- 
sentar cualquier composicidn adecuada siempre 
que su punto de fusion sea inferior a la tempe- 
ratura en que el acero sufre un cambio de est rue- 
tura* 

Finalmente, cabe senalar que aunque se haya 
escrito un metodo de conexion apHcado es- 
peefflcamente a los rafles de rodadura de los fe- 
rro carriles, el presente me'todo es aplicable a la 
conexion de cables eldctricos de acero o cobre a 
culquier tipo de pieza metalica. 
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REIVINDICACIONES 



1. Metodo de conexi6n de cables eiectrieos so- 
bre superficies de acero, especialmente sobre los 
rafles de rodadura de los ferrocarriles, que con- 
siste en soldar directamente el cable a la super- 
ficie de la pieza de acero, median te una reaccion 
de aluminotermia, caracterizado porque con- 
siste en soldar indirect amen te las superficies del 
cable y de la pieza de acero, median te la inter- 
posicion de una placa mantenida en posicion con 
respecto a la pieza de acero sobre la que se apoya - 
el cable y una aleacion subs tan cialmente a mo do 
de capa laminar de configuracidn correspondiente 
dispuesta entre dicha placa y la superficie de la 
pieza, y efectuando la soldadura del cable a la 
citada placa median te el proceso aluminotermico 
convencional, provocando el calor producido en 
dicha reaccion la fusion de la citada aleacion y 
con ello la soldadura de la placa a la pieza de 
acero. 

2. M&odo, de acuerdo con la reivindi- 
cacion 1, caracterizado por fundir previamente 
la aleacion sobre la placa antes de colocarla en la 
pica a de acero. 

3. Mltodo segun la reivindicacidn 1 carac- 
terizado por constituir la aleaci6n en forma de 
lamina o pasta y disponerla debajo de la placa 
y sobre la superficie de la pieza sobre la que se 
tiene que soldar la placa en el momento de su 
colocacidn. 

4. Metodo, segun la reivindicaciones 1,2 6 
3, caracterizado por constituir dicha aleaci6n a 
base de plata y estano. 
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5. Metodo, segun las reivindicaciones 1, 2, 3 
6 4, caracterizaofo por constituir dicha aleacion 
con una temperatura de fusion inferior a la tem- 
peratura de cambio de la estructura del acero. 

6. Metodo segun las reivindicaciones 1 a 5, 
caracterizado por estar la placa encastrada y/o 
pegada a la base del molde. 

7. Placa para lkvar a cabo el metodo de 
las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque 
consiste en una placa que, eventualmente, in cor- 
pora en su cara inferior la citada aleacion para su 
soldadura a dicha superficie de la pieza de acero. 

8. Placa, segun la reivindicacion 7, caracte- 
rizada porque presenta un espesor comprendido 
preferentemente entre 1 y 5 mm. 

9. Molde-crisol, para Uevar a cabo, en combi- 
nacion con la placa de las reivindicaciones 7 y 8, 
el me'todo de las reivindicaciones 1 a 6, carac- 
terizado porque comprende dos partes, de las 
cuales, la inferior constituye la camara de solda- 
dura y esta pro vista de una entrada para el cable 
que incorpora un casquillo de guia y posiciona- 
miento del mismo y un encaje en su base para la 
citada placa, y la superior constituye la camara de 
reaccion y esta provista del canal de colada obtu- 
rado por un disco metalico que se funde durante 
la reaccion aiummotermica. 

10. Molde-crisol, segun la reivindicaci6n 9, 
caracterizado porque se constituye totalmente 
a base de arena molaeable. 

11. Molde-crisol, segun las reivindicaciones 9 
y 10, caracterizado porque la entrada del cable 
en el mismo, se realiza sin que el cable pierda su 
forma circular habitual. 
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